ГОСТ 19903-74

Прокат листовой горячекатаный 



Листовой прокат подразделяют: 
По точности прокатки: 
А - повышенной точности, 
Б - нормальной точности. 

По плоскостности: 
ПН - нормальной плоскостности, 
ПУ - улучшенной плоскостности, 
ПВ - высокой плоскостности, 
ПО - особо высокой плоскостности. 

По характеру кромок: 
НО - с необрезной кромкой, 
О - с обрезной кромкой. 
По размерам: 
Форма I - c указанием размеров по толщине, ширине, и длине; 
Форма II - c указанием размеров по толщине; 
Форма III - c указанием размеров, кратных по ширине и длине; 
Форма IV - c указанием мерных размеров по ширине и длине. 

Прокат в рулонах может состоять не более чем из двух кусков (отдельных или соединенных сварным швом). 
Отношение длин кусков в одном рулоне не должно быть менее 1:5. 
Максимальная масса рулона не должна превышать 20т. По согласованию потребителя с изготовителем допускаются рулоны другой массы. 

