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Трубы стальные электросварные



Стальные электросварные прямошовные трубы диаметром от 10 до 530 мм из углеродистой и низколегированной стали изготовляют следующих групп: 
А - с нормированием механических свойств; 
Б - с нормированием химического состава; 
В - нормированием механических свойств и химического состава; 
Д - с нормированием испытательного гидравлического давления. 
Трубы изготовляют термически обработанными, горячередуцированными и без термической обработки. 
Трубы должны выдержать испытательное гидравлическое давление. В зависимости от величины испытательного давления трубы подразделяют на два вида: I и II. 
