ГОСТ 10702-78 

Прокат из качественной конструкционной углеродистой и легированной стали для холодного выдавливания и высадки



Прокат подразделяют: 
по способу изготовления: 
горячекатаный, 
калиброванный, 
горячекатаный и калиброванный со специальной отделкой поверхности; 
по состоянию материала: 
ТО - термически обработанный (отпуск или обычный отжиг); 
ТС - термически обработанный; 
без термической обработки; 
Н - нагартованный (калиброванный и калиброванный со специальной отделкой 
поверхности); 

по величине деформации при холодной осадке на группы: 
50 - до 1/2 первоначальной высоты образца; 
66 - до 1/3 первоначальной высоты образца; 

66Т - до 1/3 первоначальной высоты образца при испытании на контрольных термически обработанных образцах; 

66И - до 1/3 первоначальной высоты при испытании на контрольных термически обработанных и обточенных образцах; 

75 - до1/4 первоначальной высоты образца; 

75И - до 1/4 первоначальной высоты при испытании на контрольных термически обработанных и обточенных образцах; 

по качеству поверхности (горячекатаный прокат) на группы: 1 и 2. 

Форма, размеры и предельные отклонения по размерам проката и другие требования к сортаменту должны соответствовать стандартам на сортамент. 

